塑料加工成型过程中遇到的问题

气泡

◆ 与工艺及设备相关的可能原因

1.料筒温度过高

2.注射压力、背压过低。

3.保压压力（时间）不足

4.射速太高

5.充模料量不足

6.料管各区温度设定不良

◆ 与模具相关的可能原因

1.壁厚处（加强筋）模温太高

2.浇口或流道不良

3.浇口类型或位置选择不良

4.浇口凝固太早

5.筋太厚

6.模温太低

7.排气不良

◆ 与材料相关的可能原因

1.材料流动性、收缩性不合要求

2.回料用量过多

3.原料未充分干燥

熔接缝

◆ 与工艺及设备相关的可能原因

1.射出压力（速度）太低或太高

2.背压设定不合适

3.料管温度太低

◆ 与模具相关的可能原因

1.模温太低

2.浇口或流道太小

3.排气不良

4.浇道太长

◆ 与材料相关的可能原因

1.流动性不好

2.润滑剂太多

3.材料存在异物质
