导电SBS/TPU配方
一.配方组成（质量份）

SBS                 100            

TPU                 10 

CaCO3               40          

HSt                 0.5

石蜡                0.5          

乙炔炭黑            35   

二.加工条件        

（1）双辊开炼:前辊温度150℃，后辊温度160℃，塑炼5min；

（2）模压成型:模压温度160℃，加压3min，压力13MPa，冷压2~3min。

三. 相关性能  

体积电阻率10Ω&S226;cm

